ODUN PELET
PRESLERI

55 yillik proses mihendisligi deneyimimizle Yemmak
olarak odun peletleme prosesinin ana makinesi olan
pelet presinde yapilan Ar-Ge calismalarimizla odun
peletlemeye 6zel makine tasarimi gerceklestirerek
sektdrde bir adim dndevyiz.

37 kW ile 355 kW arasinda degisen kapasitelerde
5 farkli model pelet presi iiretmekteyiz. Bitln
pelet presi modellerimiz, ihtiyaciniza gére
dzellestirilebilir.

Yenilikci cozimlerimizin glict ile

ihtiyaclariniza yonelik proses ¢ozumleri
sunuyoruz. Amacimiz, tim ihtiyaclarinizi

en iyi sekilde karsilayan makineyi

tasarlamak ve tretmek. Bu nedenle

tiim modellerimiz “6zellestirilebilir”

(kapak yoni, motor konumu,

besleme helezonu boyu

degistirilebilir)

Q) YEMMNK




WP1

. 304/37 |

Musterilerimizin istegine gore tasarlanmis olup
dustk kapasiteli tesisler icin uygundur.

WP2

. 420/78

Pres ailemizin fiyat/performans triini olup,
motor glicti secenekleri 75 kW 'tan 110 kW ' a
kadar motor gticli secenekleri mevcuttur.
Diisuk kapasitelerde kaliteli peletler icin
vazgecilmez bir Grlindir.

WP3

. 520/78

Orta ebatlarda tGrtinimuz olup, 132 kW ' tan
160 kW ' a kadar motor glicli secenekleri
mevcuttur. Ayni zamanda odun talasi, cimen,
glbre gibi yan trunlerin peletlenmesinde de
kullaniimaktadir.

WP1 (@304 x 37) serisi Odun Talas Pelet Presi,
pres ailemizin en kiiciik makinesidir.

Kapasite

Disk Genisligi

Disk i¢ Capi

Disk Cizgisel Hizi
Pelet Capi

Ana Motor

Besleyici Motoru
Besleyici Hizi
Kondisyoner Motoru
Agirhik

Dis Olgiiler

Kasnak Tur Sensorii
Disk Montaj Vinci
Hidrolik istif Makinesi

0,4-0,61/s
37 mm

304 mm
5m/s
@6-8 mm
75 kW Max.
2,2 kW
0-118 rpm
4 kW

2100 kg
G=1740 x D=1480 x Y=1700 mm
Opsiyonel
Opsiyonel
Opsiyonel

WP2 (@420 x 78 ) serisi Odun Talas Pelet Presi

Kapasite

Disk Genisligi

Disk i¢ Capi

Disk Cizgisel Hizi
Pelet Capi

Ana Motor

Besleyici Motoru
Besleyici Hizi
Kondisyoner Motoru
Agirhk

Dis Olgiiler

Kasnak Tur Sensorii
Merkezi Yaglama Sistemi
Disk Montaj Vinci
Hidrolik istif Makinesi

0,8-1,21t/s

78 mm

420 mm

5m/s

@6-8 mm

75-90 - 110 kW Max.
2,2 kW

0-118 rpm

7,5 kW

3000 kg

G=2100 x D=2130 x Y=2200 mm
Standart

Standart

Standart

Opsiyonel

WP3 (@520 x 78) serisi Odun Talag Pelet Presi

Kapasite

Disk Genisligi

Disk i¢ Capi

Disk Cizgisel Hizi

Pelet Capi

Ana Motor

Besleyici Motoru

Besleyici Hizi

Kondisyoner Motoru
Agirhk

Dis Olciiler

Kasnak Tur Sensorii
Merkezi Yaglama Sistemi
Rule Rulman Sicaklik Sensorii
Rule Tur Sensorii

Disk Cevirme Mekanizmasi
Disk Montaj Vinci

Hidrolik istif Makinesi

1,5-21t/s

78 mm

520 mm

5m/s

@6-8 mm

132 - 160 kW Max.
3 kW

0-118 rpm

7,5 kW

5220 kg

G=3220 x D=2450 x Y=2730 mm
Standart

Standart

Standart

Standart
Opsiyonel
Standart
Opsiyonel



WP4

. 660/118

Blyuk ebatli Grtinlerimizden olup, motor glici
secenekleri 200 kW 'tan 250 kW ' a kadar motor
guci secenekleri mevcuttur. Serinin en agir
modellerinden biri olup yan trtnlerin
peletlenmesinde performansi yuksek bir
Grinumuzddr.

WP5

. 900/138

Blyuk ebatli Grtinlerimizden olup, motor gici
secenekleri 315 kW 'tan 355 kW ' a kadar motor
glci secenekleri mevcuttur.Yan trtinlerin
peletlenmesinde performansi yiiksek bir
Grinumuzddr.

WP4 (@660 x 118) serisi Odun Talas Pelet Presi

Kapasite

Disk Genisligi

Disk i¢ Cap1

Disk Cizgisel Hizi

Pelet Capi

Ana Motor

Besleyici Motoru

Besleyici Hizi

Kondisyoner Motoru
Agirhk

Dis Olgiiler

Kasnak Tur Sensori
Merkezi Yaglama Sistemi
Rule Rulman Sicaklik Sensorii
Rule Tur Sensorii

Disk Cevirme Mekanizmasi
Disk Montaj Vinci

Hidrolik istif Makinesi

2-3t/s

118 mm

660 mm

5m/s

@6-8 mm

200 - 250 kW Max.
3 kW

0-118 rpm

11 kW

7800 kg

G=4250 x D=2590 x Y=2770 mm
Standart

Standart

Standart

Standart
Opsiyonel
Standart
Opsiyonel

WP5 (@900 x 138) serisi Odun Talas Pelet Presi

Kapasite

Disk Genisligi

Disk i¢ Capi

Disk Cizgisel Hizi

Pelet Capi

Ana Motor

Besleyici Motoru

Besleyici Hizi

Kondisyoner Motoru
Agirhik

Dis Olgiiler

Kasnak Tur Sensorii
Merkezi Yaglama Sistemi
Rule Rulman Sicaklik Sensorii
Rule Tur Sensorii

Disk Cevirme Mekanizmasi
Disk Montaj Vinci

Hidrolik istif Makinesi

Su Sogutmali Rule Sistemi

4-55t/s

138 mm

900 mm

4,9 m/s

@6-8 mm

315 - 355 kW Max.
4 kW

0-118 rpm

11 kW

11000 kg

G=4620 x D=3275 x Y=3325 mm
Standart

Standart

Standart

Standart

Standart

Standart
Opsiyonel
Opsiyonel



KASNAK DEVIR SENSORU
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Kayis Kayma
Kontrolii

Kasnak devir sensorii ile pelet presi ana kasnak tur dl¢iimii yapilmaktadir.

Bu devir 6lcllerek kayislarda kayma olup olmadigi tayin edilir. Kayma var ise otomasyon sayesinde operator uyarilir.
Kasnak donis hizini PLC sistem ile kontrol ederek herhangi bir problemde motoru durdurup kayislarin hasar géormesini
onleyen bir sistemdir.

DiSK CEVIRME MEKANIiZMASI
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Disk Yavas
Cevirme

Kayis degisikligi, rule degisimi, disk temizleme ve ayarlama icin motor tahrikli disk cevirme
mekanizmasidir.

« Motor gtlicli 1,5Kw 24d/dk

Disk yavas dondirme sistemi ile birlikte disk baglanti civatalarinin konumlandirma islemi yapilarak , disk takma islemi
gerceklestirilir ve ayni zamanda arka baglanti emniyet pimi kestigi zaman emniyet pimi baglanti icin tekrardan uygun
konuma getirilir.

Operator butona basarak dondiirmeye baslar ve istedigi yone cevirebilir.



MERKEZi YAGLAMA SiSTEMi

Otomatik
Yaglama
Sistemi
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Merkezi yaglama sistemi ile makinaya ait sicaklik, yiik, devir v.b. bilgilere gére hesaplanan miktarda ve siirekli olarak
ana dagiticilar vasitasiyla yataklara gres sevki yapilir. Merkezi Yaglama Sistemi ile, plansiz duruslarin azalmasi, bakim onarim
maliyetlerinin diismesi, gres sarfiyatinin azalmasi saglanir. SKF marka yaglama sistemi kullanilmaktadir.Bu sistem, ytksek
viskoziteli gres icin bir pompa icerir. Sistem dogrudan pres miline dagitici ile baglantilidir.

» Pompa 24V DC devri 22 d/dk « Basing valfi ve gostergesi
+ Ana rulmanlara ve rule rulmanlarina yag dagitimi - Dagitici
« Filtre




SICAKLIK SENSORU

Rule
Sicaklik
Kontrolu

Sicaklik
Kontrolu

Bir fabrikada pelet presi rule rulmanlarinin tiketimi
oldukca yliksek bir maliyettir. Yiiksek basing, yiksek
sicaklik, yiksek nem ve tozlu ¢alisma ortami nedeniyle
rule rulmanlarinin dmri kisalmaktadir.

Sicaklik sensorii rulmanin sicakhgini
kontrol etmenizi saglar.

« Problu Sicaklik senséru

« Olcme araligi -50...200°C

« Boyutlar @6*@18,7*100

- Kablo baglantisi Soketli, 1xM12

TUR SENSORU

Kontrold

S

Ly B Rule Hiz
| Kontrolu

Tur sensorii ile rule cizgisel hiz 6l¢me islemi
yaplilir. Rule, disk tGzerinde kaymaya basladigin-
da veya rule ile disk arasina mal sikistiginda
pres motorunu durdurur ve operator ekranina
uyari verir.

SU SOGUTMALI RULE SISTEMI
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SOGUTMALI
soGuTUCY

Ruleler, peletleme isleminden kaynaklanan yiksek
sicakliklara maruz kalir. Pelet presi rulelerindeki rulman
arizalan, 6zellikle daha yliksek tiriin ciktisi ve stirekli
calisma talepleri g6z 6niline alindiginda, artan bir sorun
haline geldi. Zorlu peletleme ortaminin bir sonucu
olarak yag keceleri siklikla basarisiz oldugundan,
rulmanlarin cebri yaglama ile sogutulmasi gtivenilir
oldugu kanitlanmamistir. Rulmanlarda gres yagi da
kullanilabilir. Bununla birlikte, gres, yatagi sogutmaz
veya islyl dagitmaz ve aslinda, buyuk miktarda gres
makarali rulman yollarina zorlandiginda strtiinme
sonucu Isi Uretebilir. Sonug olarak, bir pelet presinde
makarali rulmanlari etkin bir sekilde sogutmak icin “su
sogutmali rule sistemi” gelistirilmistir. Sogutma
sisteminde hareketli parca bulunmadigindan ve
sogutma maddesi olarak su veya glikol kullanildigindan,
“su sogutma”, “cebri yag sogutmasi”’na gore daha
guvenilir bir sistemdir.



MANUEL HiDROLIK iSTiF MAKINESI
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Hidrolik Hidrolik
Tastyicl Tastyici
Manuel hidrolik istif makinesi ile disk ve rule montajinda kolaylik saglanmaktadir. ikinci bir isleme
gerek kalmadan disk ve rule depolama alanina gonderilebilir.
VINC SiISTEM
Disk . Disk
‘— Kaldirma g {— Kaldirma
Vinci ke Vinci
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Disk ve rulelerin kolaylikla indirilip kaldiriimasini saglayan motorlu mekanik ving sistemidir. Pelet presi lizerine 6zel
olarak ankrajlanir. El kumandasi ile yukari-asagi komutlari ile calisir.
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